Membran-Druckmittler

mit Gewindeanschluss, frontbiindige Membran

MDM 7400

Standardausfiihrung

Informationen tiber Anwendungen, Eigenschaften, messtech-
nische Einfliisse wie Temperatur, H6henunterschied, Stellzeit
u. a. finden Sie in Ubersicht 7000. Ferner finden Sie dort auch
Hinweise auf andere Druckmittler-Ausfihrungen.

Aufbau

Typ 74..vd8 hat als Messgerateanschluss eine Bohrung d8 zum
Verschweif3en mit einem Manometer mit Prozessanschluss d8x5,
z.B. RCh 100 — 3vDW.

Bei der verschweiBten Verbindung von Manometer / Druckmittler
und der nicht von auBen zuganglichen Fulléffnung, kann keine
Leckage entstehen.

Die Teile sind &uBerlich leicht zu reinigen.

Typ74.. G'2hat einen Messgerateanschluss mitInnengewinde zum
Direktanbau an Messgerate mit AuBengewinde.

Die verschraubten Verbindungen Manometer / Druckmittler und
die Fulléffnung dirfen auf keinen Fall gelést bzw. gedffnet werden,
da sonst Fullflissigkeit austritt und das Druckmesssystem seine
Funktionsfahigkeit verliert.

Beispiel: 74..vd8

74..G%

Ch 100 — 3vDW RCh 100 -3

Druckmittler

%\Druckmittler

Druckmittler und Prozessanschluss
CrNi-Stahl 1.4404 (316 L)

Messgerateanschluss
74..vd8: Bohrung d8
74..GY%: G Yz2innen

Membran

CrNi-Stahl 1.4435 (316 L) frontbiindig mit Druckmittler verschweif3t,
He-Lecktest bis zu 10° mbar I/s

Wirksamer Membrandurchmesser dM, siehe Tabellen auf Seite 2

Uberwurfmutter (wenn vorhanden)
CrNi-Stahl (1.4301)

Nenndruck
siehe Tabellen auf Seite 2

Prozessanschluss
MDM 7410: AuBengewinde, G %2 B bis G2 B
fur Dichtung DIN 3852 Form A
MDM 7420: AuBengewinde, 2" NPT bis 2" NPT
MDM 7450: Sechskant-Uberwurfmutter, G 1 bis G 2
fur Flachdichtung (frontbndig)

Referenztemperatur
+20 °C

Mindestmessspanne Manometer

siehe Tabellen auf Seite 2

MDM 7410vd8

MDM 7420vd8

t -Wert (mbar /10K) (Temperaturkoeffizient des Druckmittlers)

siehe Tabellen auf Seite 2 (fur WeiB6l FN2)

Optionen

* Berechnung des temperaturbedingten Zusatzfehlers fur das
gesamte Druckmesssystem

Sonderausfiihrungen u. a.

¢ andere Messgerateanschliisse auf Anfrage, wobei wir NPT-
Innengewinde nicht empfehlen

¢ andere Prozessanschlisse auf Anfrage

¢ Membran Hastelloy C 276 und andere auf Anfrage

¢ andere Werkstoffkombinationen (Prozessanschluss, Membran),
z. B. Prozessanschluss Titan mit Membran Titan

Fernleitung, Kuhlelemente: siehe Datenblatt 7002

Prozessanschlussteile und Dichtungen gehéren nicht zum
Standard-Lieferprogramm, sind jedoch auf Anfrage erhéaltlich.

Anbau / Befiillung / Zeugnisse

Informationen zu Anbau und Beflllung, zu Bescheinigungen und
Zeugnissen, erhalten Sie gerne auf Anfrage.

Bestellangaben Druckmittler

Bitte beachten Sie unsere ausfuhrlichen Bestellhinweise
e in der Ubersicht 7000
* in den Checklisten flir Druckmessgerate mit Druckmittlern und
* in den Datenblattern des gewlinschten Druckmessgerates
und ergénzen Sie diese durch die Angaben flr den jeweiligen
Druckmittler: - Typ : z. B. MDM 7410vd8

- Nennweite: z.B.G 1B

- Nenndruck: z.B. PN 600

Die Referenztemperatur ist + 20 °C. Bitte geben Sie an, wenn Sie
eine von +20 °C maximal abweichende Arbeitstemperatur (tA)
einjustiert winschen (Zifferblattaufschrift tA...).

Beispiel: Manometer....,
Druckmittler: MDM 7410vd8, G 1 B, PN 600, tA +80°C
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MaBe (mm), Masse (kg), Mindestmessspanne (bar) und t -Wert (mbar /10K)

MDM 7410v... / MDM 7410...
Abdichtung durch Dichtung nach DIN 3852 Form A (gehért nicht zum Lieferumfang)
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G pn |Messgerdel g | aM | g | @2 | x | x1 [ x2 | b | SW | mess | (ca.)
anschluss spanne¥ Wert | ydg8 | G
G1%2B 30 16 59 32 27 0-4% 9,00 | 0,12 | 0,23
s e— d % B 2 - . : .
G %B 600 vd8 /G v 35 21 59 0 35 32 0-4? 5,50 | 0,19 | 0,31
G1B 45 28 G 1% o8 21 39 82 41 0-252 | 230 | 0,35 | 0,44
G1%2B vd8/vG12B| 58 38 - 30 57 100 50 0-12 0,80 | 0,98 | 1,24
G2B 78 46 60 103 65 0-1" 045 | 1,64 | 1,98

MDM 7420v... / MDM 7420...
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" Mindest-

G PN ""a?’s:cﬁ:‘ast: d |avm | g | g2 | x | x1 | x2 | b | sSW | mess- V\;ke-rt Masse (ca)
spanne” vd8 G2

1" NPT 16 54 | 19 0-49 | 900 | 021 | 022
%" NPT vdg/G¥%B | 32 g 60 | 25 | 45 | = | % [0-257 | 650 | 022 | 023
T 45 | 24 | G® | @8 28 88 | 41 | 0-2,59 | 360 | 0,39 | 0,52
17" NPT vd8/vG 1% B| 52 | 32 - | 5 [ 50 [ 93 [ 46 | 0-17 [ 140 074|087
2" NPT 78 | 38 55 | 98 | 65 | 0-12 | 0,80 | 1,71 | 1,84

MDM 7450v... / MDM 7450...
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MaBe (mm) und Masse (kg)
Mindest- t- Masse (ca.)
G PN dM g g2 X b m SwW mess- Wk t
spanne® & vds VG2
— G160 24 28,5 41 0-2,5? 3,60 0,29 0,42
Gl 28 30,5 50 0-25% 2,30 0,41 0,54
GV a8 20 63 ; ; : : :
G 1% 40 34 : 31 55 0-12 1,20 0,50 0,63
G2 46 35 70 0-1Y 0,45 0,65 0,78
 fir Rohrfeder-Manometer NG 100 3fir Rohrfeder-Manometer RCh/RChG 63 — 3 ohne GSG
2 fur Rohrfeder-Manometer RCh/RChG 100 — 3 ohne GSG 4 Anzeigebereiche flir andere Messgerate, z. B. Druckmessumformer, auf Anfrage
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